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SPIRAL FREEZER

Spiral freezer da sok odalarinda oldugu gibi -40°C sartlarin-
daki bir soguk odada iceriye giren drunleri en kisa sUrede
cekirdek yani merkez sicakligini -18°C’ye getirmek amaci ile
kullanilmaktadir. Klasik sok odasindan farki oda icerisinde
spiral yapida bir konveyo6rll bant sistemi olmasi ve Urlnlerin
-40°C sok odasi icerisinde paslanmaz celik konstriksiyon
Uzerindeki banth konveyo6r vasitasiyla giris ve ¢ikis yapmasi-
dir. Standart soklama odalarinda trtnler toplu halde kapilar-
dan igeriye konulmakta ve kutlesel olarak merkez sicakligi
-18°C’ye dusuUrUlmeye calisiimaktadir. Urin miktarina bagli
soklama suresi uzamakta, bu da hem enerji verimliligi hem
de soklu Urun kalitesine etki etmektedir.

Spiral freezer bant ve konveyoOr sistemi sayesinde UrUnler
iceriye daha duzenli ve siral, tek tek girdigi icin soklama
suresi kisalmakta, bu da hem Urin kalitesine hem de eneriji
verimliligi olarak isletmeye yansimaktadir. Spiral freezer bir
IQF teknolojisi olup Urlnlerin yUksek hava akimi, oda iceri-
sindeki spiral dolanimi sayesinde tek tek soklanmasini sagla-
maktadir. Ozellikle continue yani surekli Uretim yapan islet-
melerde zaman, personel ve enerji verimini arttirmaktadir.
Tamamen hijyenik gidaya uygun malzemeler ile Uretilen spiral
freezer soklama sistemleri 6zel otomatik yikama sistemleri ile
de hijyen acisindan sok odalarina goére avantajlidir. Spiral
freezer ile unlu mamouller, et Grlnleri, deniz Urunleri, beyaz et
arUnleri, sut Grlnleri sebze ve meyveler soklanabilmektedir.

m NHR Spiral Sistemlerinde standart olarak moduler plastik

sovsamesm m vy i pantlar kullanilmaktadir. Paslanmaz bant ile moduler bant

e kiyaslandiginda bazi nedenlerden dolayr moduler bant

o M kullanmanin avantajlarini yasamaktayiz. Ozetlersek paslan-
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SPIRAL FREEZER

Bant gerilmesi sebebiyle 6lcU degismesi , Ariza durumlarin-
da bant s6kulmesi ve yeni bantin yerine kaynaklanarak mon-
tajlanmasi, Bantin sdrtindigu tambur ylzeyindeki PE bar-
larda meydana gelen asinma parca siyriklarinin Grtine bulas-
ma riski, Tambur Uzerindeki barlarin bantin araliklarla tambu-
ra surtunmesini gerektirmesi bantta kesik kesik hareket veya
gergin calisma bunlardan sadece birkacidir.

NHR Spiral sistemlerde her uygulama icin ayri moduler bant
secenegine sahiptir. Nhr spiral sistemleri soklama, sogutma
(-10/25 C°), sogutma (ortam Isisi) disinda gida digi birgok
sektoérde de kullaniimaktadir. Urdnlerin paketlendikten sonra
tasinmasi, fermantasyon ve biriktirme (buffering) olarakta
uygulanmaktadir.

Ulkemizde de son 10 yil icerisinde Uretilmeye baslanan mo-
duler bantli spiral konveydr sistemleri hiz, tasima, alan tasar-
rufu, verimli soklama gibi avantajlari sunmaktadir. NHR
Sogutma Sistemleri olarak moduler bantli spiral konveyor
uygulamalarimizin disinda soklama odasi icerisindeki Urin
Uzerinden gecen hava hizi, hijyenik konveyo6r detaylari, oda
ici ylkama sonrasi su gider kanallari ve paslanmaz zemin
uygulamasindaki basarisiyla rakiplerimizden ayrilmaktayiz.
Konveydr sistemleri sogutma ve soklama uygulamalari igeri-
sinde sadece spiral konveydr olarak degil, kath, modduler
bantli, fludized sistem moduler bantl ve yUksek hava akimli
sok tunelleri ile UrUnlerinize dogru ¢6zUmleri sunmaktayiz.

NHR Spiral Sogutma Sistemlerinde amac soguk odaya giren
Urunleri en kisa sUrede c¢ekirdek yani merkez sicakligini iste-
nilen sicaklik sartina getirmektir. Klasik soguk odalardan
farki oda icerisindeki spiral yapida bir konvey6r bant sistemi
olmasi ve UrUnlerin soguk oda icerisinde paslanmaz celik
konstruksiyon Uzerindeki banth konveyor vasitasi ile giris-ci-
kis yapmasidir. Standart soguk odalarda UrUnler toplu halde
kapillardan iceriye konulmakta ve kutlesel olarak merkez
sicakligr istenilen dereceye dusurdlmeye c¢alisiimaktadir.
Urtn miktarina bagli soguma suresi uzamakta, bu da hem
enerji verimliligi hem de Urun kalitesine etki etmektedir.
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SPIRAL FREEZER

Spiral sogutucu bant ve konveyo6r sistemi sayesinde Urtnler
iceriye daha duzenli ve siral, tek tek girdigi icin soguma
sUresi kisalmakta, bu da hem Grun kalitesine hem de eneriji
verimliligi olarak isletmeye yansimaktadir. Spiral sogutucu bir
IQF teknolojisi olup Grunlerin yUksek hava akimi, oda igeri-
sindeki spiral dolanimi sayesinde tek tek sogumasi sagla-
maktadir. Ozellikle continue yani surekli Uretim yapan islet-
melerde zaman, personel ve enerji verimini arttirmaktadir.
Tamamen hijyenik gidaya uygun malzemeler ile Uretilen spiral
sogutma sistemleri dzel otomatik yilkama sistemleri ile de
hijyen acisindan soguk odalara gére avantajlidir.

NHR Sogutma Sistemleri olarak moduler bantl spiral konve-
yor uygulamalarimizin disinda sogutma odasi icerisindeki
urdn Uzerinden gecgen hava hizi, hijyenik konveyo6r detaylari,
oda ici yilkama sonrasi su gider kanallarl ve paslanmaz zemin
uygulamasindaki basarisiyla rakiplerimizden ayriimaktayiz.
Konveydr sistemleri sogutma ve soklama uygulamalari igeri-
sinde sadece spiral konveydr olarak degil, katl, moduler
bantli, fludized sistem moduler bantl ve yuksek hava akimli
sok tunelleri ile Urunlerinize dogru ¢éziUmleri sunmaktayiz.
Spiral sogutucu ile unlu mamuller, et Urunleri, deniz UrUnleri,
beyaz et Urunleri, stt Urunleri sebze ve meyveler sogutulabil-
mektedir.

Spiral Sogutma uygulamalarinda en yogun kullanim sekli
doner sogutmasidir. EndUstriyel pismis hazir doner Uretim
tesislerinde Uretim prosesi su sekildedir. Baton déner imalati
yapilir ve -40 C sok odasinda soklanir. Soklanmis ddner
batonu déner robotlari ile pisirilir ve kesilir. Kesilen 70 C
sicakligindaki Urun spiral sogutucudan gecerek 2 C ye disU-
rullr ve yag kaybir minimize edilir. Bu asamadan sonra ister
paketlenerek paketli halde soklanir veya spiral freezer maki-
nasindan gecirilerek soklanir daha sonra paketlenir. Doner
projeleriniz icin |Utfen proje bdlumumuzle temasa geciniz.



SPIRAL FREEZER

NHR Sicak Urun spiral sogutucularda ise amag isil islem
gbrmus yari pismis veya pismis UrlUnlerin en kisa sUrede
cekirdek yani merkez sicakhgini hicbir sogutucu kullanma-
dan ortam sartlarinda istenilen sicakliga dusurmektir. Klasik
ortam sogutma odasindan farki spiral yapida bir konveyor
bantll sistem ile Urunlerin dogal ortam icerisinde paslanmaz
celik konstruksiyon Uzerindeki bantl konveyor ile gezdirilme-
sidir. Standart sogutucu odalarda UrtUnler toplu halde iceriye
konulmakta ve Kkutlesel olarak merkez sicakhgi istenilen
paketleme veya saklama sicakhgina dtusurtlmeye calisiimak-

tadir.

Spiral bant kontrol sistemi paslanmaz pano kutusunda PLC
dokunmatik panelden kontrol edilebilir yapida olup ayrica
sistemde sesli ve 1sikll ikaz sistemi bulunmaktadir. PLC panel
degisik UrUnler icin degisik hiz ayarlari otomatik programla-
nabilir, yikama ve defrost prosesleri yurtutulup kontrol edile-
bilir yapidadir. PLC panel Uzerinden spiral bant ayarlari ve
alarmlari alinabilecek calisma ve ariza halleri izlenebilecektir.
Spiral freezer giris kismi UstU kapakli alti tava seklinde ve alt
orta noktasinda su gider drenaji bulunmaktadir. GUn sonu
defrost isleminden sonra yikama prosesinde giris kismindan
bant ic kismindan yUksek basingli su ile yikanmaktadir. Bu
su alt tavadaki drenaj vasitasiyla su giderine gider. Yikama
periyodu suUresi PLC panel Uzerinden degistirilebilir. Bant
yUzeyinde su tanecikleri kalmamasi igin yilkama periyodunda
oda icerisindeki fanlar calismaktadir.

Dinamik sUrtunme vasitasiyla bandin sarilarak beraber hare-
ket edecegi tambur sistemi 304 kalite paslanmaz malzeme-
den imal edilmis olup bukulme, ezilme veya dairesel yapisi-
nin bozulmasina karsi son derece dayanikli bir ic konstruksi-
yona sahiptir. Spiral bant Uzerinde olusabilecek dis veya
sistemsel herhangi bir olumsuzluga karsi bandin veya siste-
min hasar gérmesini dnleyecek emniyet sensodrleri mevcuttur
ve bu sensorlerden gelen sinyallere gdre PLC sistemi size
hatanin yerini gdstererek bir alarm olusturmaktadir. Bu sen-
sOrler bandin asiri gerilimden dolayl tambura temas eden
kisminin asirt sarilmasiyla birlikte bandin diger yuzeyinin
yukariya dogru kalkmasini engeller ve bandin sicak veya
soguktan veya dig bir sebepten 6turd bandin asinmasini,
kopmasini dnler ve PLC sistemine Induktif sensérler vasita-
slyla sinyal gdnderir.
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SOGUK DEPO UYGULAMALARI

Soguk depolar bozulabilir gida Grunlerinin veya gida disi olup
belirli bir 1sida saklanmasina ihtiyag olan UrUnlerin Uretim
tesislerinde, satis ve lojistik noktalarinda ihtiya¢c olan komp-
leks termal yapilardir. Nhr Soguk Depo Uygulamalari ¢ ana
malzeme grubuyla olusmakla birlikte bunlar tamamlayici
nitelikteki ek fayda saglayan urUnler ile birlikte butunlik
TR kazanir. Soguk hava odalarinin izolasyonunu saglayan soguk
,;,.'..,',,, depo panelleri, giris ve ¢ikis yapilabilmesi igin degisik tipler-
de soguk depo kapilari ve istenilen saklama derecesini sag-
layacak soguk depo cihazlari ana malzeme grubunu olustu-
rurken soguk depo kapilarinda kullanilabilecek kapi koruma
bariyerleri, pvc serit perdeler ve merkezi goruntuleme
sistemleri vb. Urlnlerle tamamlanir.

NHR Soguk Depo uygulamalarindaki fark tum malzeme
gruplarinda kendisini kanitlamis ve sogutma sektorinde
markalasmis hammaddeleri kullanmak ile birlikte muUsterileri-
mizin soguk depolari kullanacagi noktalarda dogru montaj
teknigi ve deneyimli sogutma, mekanik ve otomasyon tek-
nisyenleri ile beraber yapilan uygulama kabiliyetidir. Soguk
hava odalarinda dogru malzeme kullanmak verimli bir soguk
hava odanizin olmasi icin yeterli kosul olmamakla birlikte
dogru izolasyon panelleri ve sogutma montaji ile ortaya
cikan UrUn uzun 6muUrld yuksek verim ve minimum enerji
kayblyla calisacaktir.

NHR Soguk Depo Uygulamalarini, Moduler soguk depo,
Endustriyel Soguk Depo, Hizh Sogutma Odalari, EndUstriyel
Donuk Depo ve Iklimlendirme Odalar olarak degisik ihtiyac-
lara karsl tasarlanmaktadir.

—— Soguk oda uygulamalari gida tesislerinde Uretimin cok
onemli bir asamasini olusturmaktadir. Firmanin sabit giderle-
ri icin en dnemli kalem olan elektrik enerjisi giderleri uygun
sekilde panel montaji yapiimadiginda, 1si kOprusu olan her
noktadan enerji kaybina yol acar. Oda icgerisine giren nem
sogutma verimliligini dusurur. Saklanacak urdn tipine gore
uygun sekilde makine ve ekipman tercihi yapiimadiginda,
uygun panel kalinhgi secilmediginde UrlUnlerde ¢abuk olgun-
lasma, nem kaybi, et uygulamalarinda Ust yUzeylerinde
kararma ve kuruma gibi problemler ortaya c¢ikmaktadir.
Soguk oda uygulamalarinda gerektiginde nem alici, gerekti-
ginde nem verici nemlendirme cihazlari kullanilarak oransal
olarak nem kontrol edilir.
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SOGUK DEPO GIHAZLARI

Soguk depo cihazlari temel olarak iki ana parcadan olus-
maktadir. Bunlar oda icerisinde isi transferini saglayacak bir
ic Unite (Evaporatdr) ve bu Uniteyi besleyecek bir dis Unite-
den (Kondenser) olusmaktadir. Soguk odanin hacmi, iceriye
girecek Urun miktari ve iceride istenilen sicakliga bagli olarak
evaporatdr ve kondenser Uniteler farkh buyuklUklerde Uretil-
mektedir. Kompresorler hermetik, yari hermetik, yari herme-
tik ¢ift kademe ve yari hermetik vidall tipte olabilir.
NHR Soguk Depo Cihazlari Kondenser Uniteleri Ticari Seri,
Endustriyel Seri, Sok Cihazlari ve Vidall Kompresorll Sogut-
ma , NHR Soguk Depo Cihazlari Evaporator Uniteleri Split
Tip, Tavan Tipi, Sok Evaporatorleri olarak siniflandiriimakta-
dir.

Kondenser Uniteleri gdvdesi elektrostatik firin boyali ve mini-
mum 1,5 mm galvaniz sac konstruksiyondan imal edilmekte-
dir. Hava sogutmal tip olarak Uretilen cihazlarda standart
olarak hermetik kompresorlerde Tecumseh, yari hermetik ve
cift kademe kompresorlerde Bitzer , vidali kompresorlerde
Fusheng veya Bitzer marka kompresorler, fanlar EBM veya
ZIEHL-ABEGG marka , sogutma komponentleri Alco veya
Danfoss ,salt malzemelerinde Siemens veya Schneider
marka Urunler kullaniimaktadir. Evaporatdrler standart olarak
304 kalite paslanmaz kasetli ve epoksi boyall finler kullanil-
maktadir. Ticari seri gruplar 1 Kw'tan 20 Kw'a kadar,
Endustriyel seri gruplar 5 Kw'tan 220 Kw'a kadar ,Sok Grup-
lari 2 Kw'tan 45 Kw'a kadar, Vidali Gruplar ve Merkezi
Sistem Gruplar 40 Kw'tan 300 Kw'a kadar sogutma kapasite
saglayacak sekilde degisik tip ve dlcllerde Uretilmektedir.




NHR Soguk depo kapilari menteseli soguk depo kapilari,
sUrgult soguk depo kapilari, flip - flap kapilar ve ofis tip kapi-
lar olarak gruplandiriimakla birlikte, bu kapilarin timunde
monorayli ve otomatik acilir fonksiyonlari uygulanabilmekte-
dir.

NHR Soguk depo kapilari ylzeyleri standart olarak 2 mm.
kalinhginda cam elyafi takviyeli polyester plakalar kullaniimis,
40 - 42 kg/m? yogunlukta B2 yanmazlikta poliGretan dolgulu
olarak imal edilmektedir.Soguk depo kapilarinin tim aksesu-
arlari 6zel dizayn, paslanmaz celik ve plastik pargalardan
olusmaktadir. Cerceve olarak eloksalli aluminyum profil
kullanilmakta, 1si k&prusu olusabilecek yerlerde 6zel PVC
gecis profilleri uygulanmaktadir.

Menteseli kapi Kilitleri, Kilitlenebilir tip, icerden ve disardan
acllabilen emniyet mekanizmali menteseleri kapi acildiginda
yUkselen mekanizmahdir. Surgulu soguk depo kapilarinin
kasalari PVC ve eloksalli aluminyum profillerin birbirine gec-
mesiyle elde edilebilir, 1si kdprusu olusturacak koése kismi
PVC profilden diger kisimlari birbirine gecme aluminyum
profilden olusmakla birlikte Aluminyum profil icine kesilebilir
tip rezistans ddsenecek kanal bulunur ve kolay acilir kapanir
aluminyum kapak profilleri ile birlikte kapatilabilmektedir.
Zemin kisimlari paslanmaz kutu profil icerisine 1sI transfer
yagi ile ayri bir haznede rezistansla isitiir ve kapr dénunde
homojen dagitiimis 1si sayesinde kesinlikle buzlanma yasan-
maz.

NHR Soguk Depo Kapilar ylzey saclari polyester boyal gal-
vaniz sac, PVC film laminasyonlu galvaniz sac, Cam Elyafi
Takviyeli Polyester plaka ve 304-316 kalite Paslanmaz sac
kullanilarak imal edilebilmektedir. Otomatik kapilarda tek
tusla otomatik agilma ve kapanma, acik unutulmasi duru-
munda 30 saniye sonra otomatik kapanma, kapi hizini kulla-
nim amacina gore ayarlayabilme, kapl kapanmasi sirasinda
sikisma engelleyici sistem, enerji kesintisinde manuel kullan-
ma olanagi, PLC modul ile Otomasyon, istege bagh radyo
dalgali uzaktan kumanda, farkli noktalardan kumanda ede-
bilme ozelliklerine sahiptir.
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SOGUK DEPO PANELLERI

Soguk depo panellerinin asil amaci i1sil izolasyondur. Yapila-
cak donuk depolarda oda yuksekligine ve tavan agikhgina
gobre uygun olacak 60-80-100-120-150-180-200 mm. kalin-
liklarda panel secilmelidir. Ikinci amaci ise hijyenik bir ortam
yaratmasidir. Bunun icin farkl ylzey secenekleri bulunmak-
tadir. Standart olarak polyester boyall galvaniz sac kullanilir.
Istege bagh olarak PVC film laminasyonlu, plastisol kapli
veya Cr-Ni paslanmaz sac kapli olarak uUretilebilir. I¢ dolgu
malzemesi Politretan (PUR) veya Poliizosiyanurat (PIR) ola-
bilir. Yanmazhk sinifi TS EN 13501-1’e gdre PIR dolgulu
panelleri B-s1; dO sartlarina uygun olmasindan discontinue
hatlarda Uretilen Politretan dolgulu, Kilitli tip soguk depo
panellerine gdre avantajlidir.

T Soguk hava deposu paneli birlesim detaylarn ic kdse, dis
— kose, zemin U profilleri ile saglanmaktadir. Discontinue
[ sistemde Uretilen soguk oda panelleri icin hazir kose paneli
m ile herhangi bir i¢ veya dig kose profili kullanilmadan montaj
yapilabilir. |ki veya dort soguk odanin birbirleriyle baglantil
i ortak noktalarinda TE panel, X panel, Z panel, ters kose
(k] | paneli, borulu panel ve paslanmaz etekli gibi d6zel panel Ureti-
i | mi yapilabilir.
o Soguk depo panelleri isletmeler icin hicbir sinir olamayan
' kapasitelerde alanlari izolasyonlu ortamlar haline dénustur-
(1 mek icin ideal ¢coézimdur. Soguk depo panelleri igerisinde
i kullanilan  polilretan veya poliizosiyanurat maddenin
u _ 42kg/m? olmasli ve panelin her noktasinda esit yogunlukta

yayllmis olmasi idealdir.
esaplamaia TS EN 145094 wygun vl yaplmelr Kalmih segeseslieion fiten daaggiz.

Soguk hava deposu panelleri Uretimden sonra dogru kosul-
larda saklanir, ambalajlanir ve maksimum sevkiyat yapilabile-
cek sekilde planlanir. Yurtici ve yurtdisi projeleriniz icin ihti-
yag olan panellerin projelendiriimesi, sevkiyat programinin ve
montaj programinin yapilarak yatay ve disey tasima ekip-
manlari ile kamyon, tir gibi tasima araglarinin maliyetleri de
tekliflerimizde yazilmaktadir.

NHR soguk depo panelleri plrlzsuz yuzeyi, hijyenik ve kolay
temizlenebilme 6zelligi sayesinde hastanelerde, ilac sekto-
rinde ve medikal Urun Uretimi yapan tesislerdeki temiz oda
uygulamalarinda siklikla kullanilmaktadir. Temiz oda uygula-
malarinda kése ve zemin birlesim noktalarinda &zel hijyenik
ic kbse, dis kose, zemin U ve supurgelik profilleri kullanil-
maktadir.
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KONVEYOR UYGULAMALARI

Gida konveyorleri Uretimde Urtnun ilk tesise alinmasi asama-
sindan baslayarak, Urinun yikanmasi, Urinun kalibre edilme-
si, Urunun boylanmasi , sogutulmasi, soklanmasi, paketlen-
mesi ve hatta lojistik asamalarinda dahil kullanilan ve gida
Uretiminin otomasyonuna son derece yardimcl makinalardir.
Konveyorlerin dizaynindaki en 6nemli iki nokta konveyor
Uzerinde kullanilan bant materyali ve tUm konstruksiyonun
hijyenik bir tasarima sahip olmasidir. Burada kullanilan mal-
zemenin Urune temas etmesinden dolayi sertifikalandiriimig
malzeme kullaniimasi ¢cok 6nemlidir. Konstruksiyonun kolay
temizlenebilir, Uzerinde bakteri, mantar ve mikroorganizma-
larin olusmasini saglayacak girinti ¢ikintilar olmamasi, metal
malzemenin kaynak sekli ve kullanilan diger rulman ve bag-
lanti elemanlari gibi malzemelerinde sertifikall olmasi son
derece muhimdir.

Gida konveydrlerini diz konveyor ve ddnuslt konveydr olarak
2 grupta incelesek de kendi iclerinde bantlarinin moduler
plastik ve paslanmaz olmasina bant desenleri veya nitelikleri-
ne Olculerine gbre yuzlerce ceside ayirmak mumkundadr.
NHR Gida konveyorleri Uretiminde hem UrUne temas eden
bantlarda hem de diger konstriksiyon ve malzemelerde dun-
yada markalasmis ve her turlU sertifikaya sahip UrUnleri
kullanmakla birlikte her tasarimi hijyen ve kolay kullanim ve
temizlenebilir olma ilkesine gore dizayn edilir. Thermoplastik
bantll konveyor teknolojileri pozitif tahrik sistemi ve gergin
olmayan bant sayesinde benzersiz bant kullanim 6mri sagla-
manin o6tesinde hijyenik tasarimi ve kolay temizlenebilir
olmasl nedeniyle hijyen operasyon sureclerini dusUrlrken
ongdrualebilir ve guvenilir kullanim saglar. Dogrudan Urune
temas eden yUzeyler icin sertifikalidir.

3 — Moduler plastik bantli konveyorler basitlestiriimis temizlik ve
' . bakim, daha az UrUn kaybi ve kirlenme riski, gelismis is
i - guvenligi saglayan tasarimlari, yaglama ve gerginlik gerektir-
meyen her tip tasima icin uygulamalari sayesinde gida Ureti-
cilerinin operasyon sureclerindeki iyilestirmeleri icin 6ngoru-
lebilir ve guvenilir kullanim saglar. Paslanmaz tel banth Kon-
veyodrler sicak ve soguk Urun tasimalari, yagli veya glaze
uygulamalarinda 6zellikle paslanmaz hammadde kalitesi ve
uygulama ©&zellikleri ile gida Ureticileri tarafindan sorunsuz
kullanima yonelik tasarlanmistir. PVC Bantli Konveyérler unlu
mamul Urdn tasimalari, koli, paket veya ambalajli Grin tasi-
malarinda kullaniimaktadir. Her tur gida UrUnU igin sayisiz
bant ¢esidi uygulamasiyla, paslanmaz hijyenik tasarimi ve
kolay kullanimi sayesinde duz hat, egimli ve elevatdor konve-
yoOrlerinde sorunsuz kullanima yonelik tasarlanmistir.




KONVEYOR UYGULAMALARI

Thermoplastik banth konveyorler gida guvenligi riski disuk
dlz ylUzeyi sayesinde hijyen avantaji saglarken moduler plas-
tic bantlar gibi pozitif tahrik sayesinde gerginlikle ¢alismaz
bant 6mrU uzar ve tahrik kolaylasir. Gerilimli sistemlerde en
cok yasanan sikinti bantin bir eksende gidisinin yonetileme-
mesidir. Konveyor Uzerindeki gerilimli bant sag ve sol yan
kisimlarindan surekli surtunerek deforme olur ve icindeki iplik
Orgulerin ¢obzUlerek gida urunune karisma riski ortaya ¢ikar.
Pozitif tahrik yapisi sayesinde Thermoplastik banth konve-
yorler tek eksende sonsuz kullanim saglarken bant defor-
masyonundan plastic malzemenin Urlne karisma riski
yoktur. Gerilisiz calisan system bantin é&mrinU uzatarak
bakim ve operasyon maliyetlerini dUsuru ki bir gida Uretici
firma icin en yUksek maliyet Uretimdeki durus sayisidir.

Thermoplastik banth konveyorler dogrudan gida drdnu ile
temas eden uygulamalar icin idealdir. Gida temasi ile ilgili
sertifikalanmis bant yapisi bant Uzerinde bakteriyel bir yuk
olusmasini engeller. DUz bant yapisi sayesinde bant Gzerinde
urun birikmesi ve fire olusmasini azaltir. Bant Uzerinde geri
dénus kisimlarinda ve tavalara Urln birikmesini sinirlar. Dol-
gulu Urunlerin  tasinmasinda ideal uygulamalardir. Bant
kenarlarinin belirli acilarda kivrilabilmesi Grdntn dogru tasin-
masini saglamaktadir. Urlnler bant Uzerinde sinirlanir ve
disari tasmaz. Thermoplastik bantli konveyorler duz tasima-
lar ve elevator sistemlerde kullanilabilir. Bant Uzerine isteni-
len aralik ve yUksekliklerde goturUculer yerlestirlme imkani
saglar. Bununla birlikte bant yan kisimlarina sinirlayicilar
konularak Urun tasimasi kolaylastirilir.

NHR Gida konveyorleri verimliligi arttirirken operasyon ve
bakim maliyetlerinde azalma, gida guvenligi riski anlaminda
yUksek standart, etkili hijyen temizligi ve basit isleyisi saye-
sinde kolay servis ve bakim avantaji sunmaktadir. Su Urtnle-
ri, kKirmizi ve beyaz et UrUnleri, sut Grunleri, meyve ve sebze,
unlu mamuller ve atistirmalik yiyecek gruplarinin tasimalarin-
da hijyenik olmasi agisindan en ¢ok tercih edilen konveydr-
lerdir.

NHR Gida Konveyorleri sadece gida Urunu tasinmasinda
veya sogutma uygulamalarinda degil paketli Grun tasinmasi,
kolileleme , Uretim prosesinde, Kaizen -55 c¢alismalarina
gore de tasarlanabilmektedir. Ozellikle spiral uygulamasinda
yasanilan Urunlerin siralanmasi, dagitiimasi gibi sorunlara
%100 ¢bzUum saglayan UrlUnlerimiz mevcuttur.

SOGUTMA SISTEMLERI




Buzlu su Ureticileri genel olarak sut UrUnleri sektdrinde
kullanilmakla birlikte yUksek soguk, buzlu su ihtiyaci olan her
tarld Uretime uygundur. Buzlu su tankinda akimdule edilmis
~1°C sicakliktaki suyun plakall bir esanjor vasitasi ile sogu-
tulacak olan Urun ile ¢arpistiriimasi ile sogutma gergeklesir.
Kapali devre bir sistem olan buzlu su Ureticisi olan ice bank,
soguttugu urdnden ddnen 1sinmis suyun tankin icinden
gecerken 6nceden akumule olan buz Uzerinden gegmesi ile
tekrar sogutma gerceklesir. |zoleli depo icerisindeki buz mik-
tar azaldikca sogutma sistemi devreye girerek buzun isteni-
len miktara gelmesini saglar. Belirli periyotlar ile soguk su
ihtiyaci olan uUretimler igin avantajli bir sistemdir. DuUsUk

- e kompresodr giicl ve izoleli tanki ile chiller sogutma sistemine
‘ - = goére daha ekonomik bir cozUmdur.

Buzlu su sistemleri (Ice Bank) acil sogutma ihtiyaglar igin
yUklU kapasite saglar. Uretim prosesinde karsilanmasi gere-
ken ani ve ¢ok yuksek baremde sogutma yukudnt depoladigi
icin sorunsuz c¢bdzum saglar. Ornegin sut tesisine gelen
tonajli bir sut alimi cok kisa zamanda Uretim prosesine 4 °C
ye dusurulerek verilmesi gerekiyor. Gunde iki kez 20 ton alim
yaplilan sutun 30 °C den 4°C ye dusUrulmesi icin gereken
sogutma kapasitesi yaklasik 1.200.000 W’ tir. Bu ihtiyaci
karsilayacak chiller sistemi dusUnulemez sekilde buyuk
boyuttadir. Halbuki 35 Hp kompresdr guclne sahip sistemi-
miz gunde ki kez kullanim vyapildiginda toplamda
1.300.000 W sogutma gulcu saglar.

Buzlu su sistemleri (Ice Bank) vyatirm maliyeti dusuktur.
Bunun sebebi sogutma akimulasyonu yapmak icin Uretimin
olmadigl gece saatlerinde buz Uretimi yapmasidir.

Buzlu su sistemleri (Ice Bank) isletme giderleri dusuktur.
Buzlu su ureticileri Gretimin olmadigi gece saatlerinde calisir.
Gece dis hava sicakligl daha dusuk oldugundan gun boyun-
ca calismaya gbdre sogutma sistemi daha verimli calisacaktir.
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GLAZE MAKINALARI

Baliklarin dondurulma igslemi bittikten sonra O derece soguk
suya daldirilarak veya Uzerlerine su puskurtilerek baliklarin
dis yuzeyinin ince bir buz tabakasi ile kaplanmasi islemidir.
Glaze yapilan baliklar paketlenerek en az -18 °C de depola-
nir. Glaze islemi baligin depolama esnasinda nem kaybetme-
sini Onler, ayrica hava ile temasini keserek baliklarda lipid
oksitlenmesini geciktirir. Glaze makinalari 6zellikle su UGrunleri
sektorinde kullaniimaktadir. Soklama sistemlerinden ¢ikan
drtnler bir konveydr vasitasi ile sogutmal glaze havuzundan
gegcirilir. Amag ¢ekirdek sicakligi -18 °C olan Urunlerin Uzerini
ince bir buz tabakasi ile kaplayarak hava ile temasini kes-
mektir. Bu sayede oksidasyonun 6nune gegilerek hem urun
kalitesi muhafaza edilir hem de raf dSmru uzatilmis olur.

A -

Glaze makinalarimizda daldirmali ve vyari daldirmal tipler
mevcuttur. Yari daldirmali tipler su selalesi ile Ust kisminin
her yUzeyinden su gecirilerek glaze islemi bitirilmis olur. Tum
makinalarimiz 304, ihtiyaca gére 316 paslanmaz malzeme-
den imal edilip hiz ve yukseklik ayarhdir.

Glaze makinalarinda amac nem kaybinin énlenmesi , yag
oksidasyonunun énlenmesi ve daha cazip bir gorintu sagla-
maktir. Baliklarin glaze alabilmesi icin en iyi durum bahgin
cok iyi donmus ve freezer gikisindan hic mesafe katetmeden
0,5 derece suyla bulusmasidir. Glaze makinasindan cikan
artnler ayni sekilde cazip gdrintme sahiptir ve buzun kiril-
mamasil icin 6zel olarak dizayn edilmis tarakli gdturtculerle
tasinmaktadir.

NHR Glaze makinalarn standart olarak konveyorlu ve su
sogutmalidir. Havuz derinligi yaklasik 80 cm olup bunun 45
cm'lik kisminda paslanmaz serpantin bulunmakta ve bu ser-
pantin icinden yaklasik -10 derece glikol geciriimektedir.
Serpantin borulari gevresinde olusan buz kalinligi kontrol
edilmekte ve hava ile yapilan karistirma sayesinde su tanki-
nin her noktasinda 0,5 derece isisinda su saglanmaktadir.
Konveyor Uzerinde yaklasik 15-20 cm su kalinhgi baliklarin
Olcllerine gore ayarlanabilmektedir. Bu noktada balik hem
suya girer hemde bazi noktalarin suya temas etmeme olasili-
gina karsi su perdesinden gegirilir.
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Meyve ve sebze Ureticileri icin Grlnlerin raf 6mrunt uzatmak,
daha uzak pazarlara ulagsmak, kaliteli Grin Gretmek birincil
hedeftir. Urdnlerin sicakhgini dustrtp nem kaybini azaltmak
farklilk getirecektir. Ozellikle yUuksek nem degerine sahip
meyvelerin sogutulmasi esnasinda meyvenin nemini kaybet-
mesini engellemek amaciyla kullanilan 6zel uygulamalardir.
Soguk odaya yerlestirilen 6zel bir sistem ile GrUn Uzerine
sogutmak ig¢in Uflenen yuksek akimli hava, soguk su selalesi
icinden gecirilerek neme doyurulur. Bu da neme doymus
olan havanin Urun Uzerinden gegerken Urdnun nemini alma-
sina engel olur.Dunyada bir cok uygulamasi olan sistemin,
ulkemizde konusunda markalasmis yUksek Kkalite Uretim
tesislerinde bulunmasi tarim Grunlerinin sadece cografya-
mizdan kazandigi UstunlUkleri de dis pazarlarda sunmasini
kolaylastirir.

Buzlu ve soguk su cihazlari iki temel endUstriyel ihtiyaci kar-
silamak icin tasarlanmistir. Birincisi 0/+10°C’ye kadar olan
soguk su ihtiyaclarinda standart chiller uygulamalarinda
kullanilan plakali esanjor ve tUp evaporator icerisinde buz
olusmasina bagl tikanma olacagindan chiller sogutma siste-
mi bu ihtiyaci karsilayamaz. Buzlu su sistemleri (Ice Bank)
0-8 derece araligindaki intiyac olan su sicakliklari icin sorun-
suz bir ¢6zimdur. 0-8 °C arahgindaki su bilindik chiller
yotemi ile kullanilan plakali esanjér veya tube evaporator
icinde buz olusumuna suyun gectigi yerlerde tikanmaya
sistemin alcak basin¢g noktasina diusmesini saglar. Buzlu su
sistemlerinde boru etrafinda biriken buz, suyun gecis alanini
kapatmaz ve su 0,5 °C araligina kadar dusebilir ve sisteme
saglikl bir sekilde aktarilabilir.

Su orani yuksek olan meyve ve sebzelerin ambalajsiz depo-
lanmasinda su kaybini 6nlemek i¢cin oda i¢ci bagll nemin
mUmkun oldugunca yuksek tutulmasi gerekmektedir. Su
kaybi UrlUnlerde, agirlik olarak zarar olusturmakla birlikte,
ikinci bir zarar olarak kalite kaybl sonucunu getirmektedir.
Yani dUsuk bagil nemli soguk odaya giren malin hem agirligi
azalmakta, hemde kalitesi dusmektedir. Bu tip sistemlerde
amacg meyve ve sebzelerin nem kaybetmeden hizli bir sekilde
sogutulmasidir. Urlinler kasalar veya bir konveyor vasitasi ile
duslama veya havuz gibi bir alandan sogutulmus su igerisin-
den gegcirilerek yapillir.
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NHR Sogutma Sistemleri
San. ve Tic. Ltd. Sti.
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info@nhrsogutma.com
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TEL: +90 (232) 503 20 24
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